
维美德创新型流浆箱在韩国东日公司投入运行

日本包装产业投巨资扩大再生产

2014年1月，在完成湿部改造后，韩国东日制纸

株式会社月山纸厂的1台箱纸板机成功投入运行。维

美德为该项目提供的主要部件：1台新的两层流浆箱

和1套中间层真空成形板。通过改造并借助维美德创

新型流浆箱，纸厂生产出4层箱纸板，产品质量也得

到进一步提高。

据东日制纸株式会社副董事长金真斗介绍：“采

用维美德 Aqua 分层技术的全新 OptiFlo 流浆箱为

我们工艺与产品的不断发展创造了一个契机。我们已

经领略了这种技术在提高纸张强度方面的强大能力。

与传统技术不同的是，当通过 Aqua 分层器喂送淀

粉时，流量可得到迅速有效的控制。无论采用传统

技术还是新技术，环压强度均可提高15%，但采用 

Aqua 新技术时，淀粉需求量降低30%。即使在化学

条件苛刻的环境中，这种技术也可确保一流的效果。”

维美德亚太区总裁 Hannu T. Pietilä 说：“通过与

维美德的合作，东日制纸株式会社一直积极开发造

纸新方案。他们不愧是新技术的领路人。我们非常

高兴地看到，作为行业内首家采用 Aqua 分层技术的

造纸商，东日制纸株式会社已因这项新技术而获益。”

关于采用 Aqua 分层技术的 OptiFlo 流浆箱

采用维美德创新型 Aqua 分层技术的 OptiFlo 流

浆箱，可确保在1台流浆箱和1套成形装置内生产出

2层覆盖性能良好的纸张，其设计可满足工艺条件最

复杂的分层流浆箱的要求。在这些流浆箱中，各分

层纯度是一个主要参数。它可确保纯度极高无扰动

的完美层间结构，从而最大限度地提高纸张质量。

在箱纸板生产工艺中，这种分层技术可使厂家

对纸张质量和强度进行进一步优化，可保证不同层

采用不同成本的原料、功能填料以及浆料配比，进

而为强化产品质量提供一套灵活方案。

关于东日制纸株式会社

韩国东日制纸株式会社是一家私人企业，成立

于1986年，在该国安山、月山、宜宁以及全州设有4

家纸厂。主要产品包括挂面纸、牛皮纸以及瓦楞原

纸等。            （维美德集团）

日本包装产业在2013年9月至2014年3月间投巨

资扩大再生产，以满足国内外市场对包装材料需求不

断增长的需要。

日本大型包装及印刷公司之一的凸版印刷公司

（Toppan Printing Co. Ltd.）于2014年3月初对外宣布，

投资2.644亿美元在日本群马县新建柔性包装材料生

产工厂。

日本联合包装公司（Rengo Co. Ltd.）准备在日本

冈山县新建瓦楞纸板厂，目前正在越南同奈省建造瓦

楞箱纸板厂，投资金额为1000万美元。

大日本印刷公司（Dai Nippon Printing Co. Ltd.，

DNP）投资5980万美元用于其印度尼西亚工厂的扩产

项目，其中包括建设1座新工厂。大日本印刷公司不

久前还在越南胡志明市附近新建了1座柔性包装材料

厂。

日本包装研究所公布的数据显示，2012年日本

包装材料与包装容器业的产量总计为1837万 t，产值

总计为552.8亿美元；包装机械业的产值为42.4亿美

元。2012年日本包装材料市场中，纸质包装材料占绝

大比例，占全部包装材料的62.3％；其次是塑料包

装材料，占18.7％；以下依次是金属包装材料、玻

璃包装材料和木质包装材料，分别占8.7％、7.0％和

3.2％。
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