
斯道拉恩索北海工厂BCTMP生产线
			   正式投产，林浆纸一体化布局正式成形

江苏上善纸业20万t/a高强瓦楞原纸生产线顺利开机
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吕丹丹报道　2016年12月9日，斯道拉恩索集

团在中国广西举办了北海工厂漂白热磨化学机械浆

（BCTMP）生产线的正式投产仪式。这是继2016年5

月北海工厂纸板机投产后的又一重大里程碑，也标志

着斯道拉恩索在中国广西的林浆纸一体化产业布局

正式成形。作为北海工厂的重要生产环节，BCTMP

生产线的建成投产将为纸板产品的生产提供高品质、

稳定的原材料供应。

BCTMP 生产线设计产能为20万 t/a，所有纸浆

产品都将供应北海工厂。作为 BCTMP 生产线的重要

生产原材料，所有制浆用木材都来自斯道拉恩索在

广西经营管理的桉树人工林原料基地。斯道拉恩索

于2002年在广西启动林业运营，2012年起所有林地

均通过了 FSC® 国际森林管理委员会认证以及 CFCC®

中国森林认证，迄今为止每年均成功通过双认证年

检。这些认证证明斯道拉恩索有能力为客户提供符合

国际和中国标准要求的木材纤维，也确保了斯道拉恩

索的纸板产品原料来自可持续经营管理的人工林。

北海工厂的包装纸板机于2016年5月投产，预计

将于投产后18 ～ 24个月内达到满产。2016年8月获

得了中国食品包装生产许可证 (QS)，并于10月通过

FSC 产销监管链认证。北海工厂产能为45万 t/a 高档

包装纸板产品，应用于饮料、食品、药品、

化妆品、图文印刷等领域。现阶段，产能

提升快于预期，各类纸板产品的客户测试

进展顺利。其中，液体包装纸板是北海工

厂的重要终端产品之一，当前中国市场

80％以上的液体包装纸板都依靠进口，北

海工厂的投产将为客户和消费者带来本地

生产的高品质液体包装原材料。凭借着严

格的生产安全管理要求，自北海工厂投产

后的6个月时间里，从未发生损失工时的

安全事故。

周 涵报道　2016年12月24日，江苏上善纸业有

限公司一期20万 t/a 高强瓦楞原纸生产线顺利出纸。

该项目是上善纸业65万 t/a 包装纸项目的一期工程，

包装纸项目计划投资15亿元，分三期建设。二期将

建设15万 t/a 低定量高强瓦楞原纸生产线，三期建

设30万 t/a 高强瓦楞原纸生产线。本项目与江苏新

动力热电互为依托，实现规模化的互补运营。项目

于2016年1月1日动工，整体建成投产后，将形成65

万 t/a 包装纸的生产能力、年产值22.5亿元，年纳税

超亿元，增加就业650人。

该项目纸机主体设备由中国造纸装备有限公司

提供，幅宽4800 mm，设计车速600 m/min ；制浆线

主体设备由山东杰峰提供；流送系统由奥地利安德里

茨公司提供；白水回收设备由福伊特公司提供。
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