
2017年是云南省内外生产、销售包装用纸等纸
张价格涨跌幅度最大的一年，特别是箱纸板和瓦楞
原纸价格创近30年来新高，制浆和包装用纸生产企
业走出困境，各项经济指标及生产量同比都有大幅增
长，部分企业起死回生。但是云南省造纸工业规模小、
装备落后、产品质量档次低，在国内纸张市场大涨的
机遇下，没有产生很好的经济效益，造纸行业的许多
企业家都已认识到制约企业经济效益和发展的根本
原因，所以企业必须进行转型升级，改变产品结构，
提高产品档次和附加值。

1  行业运行概况

云南省目前共有制浆企业2家，2017年纸浆产量
34.2万 t，其中，木浆产量26.1万 t，蔗渣浆、竹浆产
量8.1万 t，原料基本自给自足。
至 2017年底，云南省年销售收入在 1000万元

以上的造纸企业约 53家（不包括生活用纸后加工、
瓦楞纸板及瓦楞纸箱、印刷包装企业）；机制纸及
纸板产量突破 100万 t大关，比 2016年的 90万 t增
长 14.1%左右；纸浆、纸及纸板主营销售收入 68.67
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表 1   2017 年云南省销售额居前 10 位的制浆造纸企业统计情况

序号 企业名称 主导产品及产量 实现销售收入 /亿元
1 云南云景林纸股份有限公司 纸浆 26.1万 t，生活用纸 2.17万 t 12.7 
2 临沧南华纸业有限公司 蔗渣浆、竹浆 8.1万 t 3.2 
3 云南红塔蓝鹰纸业有限公司 卷烟纸 1.69万 t 3.1 
4 云南宜良红星兄弟纸业有限公司 箱纸板 10.0万 t 3.1
5 保山鑫盛泰纸业有限公司 箱纸板 5.95万 t 2.5
6 云南东晟纸业有限公司 瓦楞原纸 5.86万 t 1.9
7 云南新平南恩糖纸有限公司 生活用纸 2.8万 t 1.9
8 云南通海汉光纸业有限公司 生活用纸 2.35万 t 1.7
9 易门科发纸业有限公司 瓦楞原纸 3.73万 t 1.2

10 富民宝地纸业有限公司 瓦楞原纸、箱纸板 3.5万 t 1.2
   注  表中数据由生产企业上报统计。
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亿元，比 2016年增长 16%左右。
云南省原纸生产企业及产量：瓦楞原纸、普通

箱纸板生产企业37家，产量约90万 t，占全省原纸产
量80%以上；生活用纸原纸生产企业12家（不包括
生活用纸后加工），产量近10万 t ；特种纸生产企业
2家（一家生产卷烟纸和成形纸，另一家生产内衬纸
原纸），产量约1.9万 t。云南省造纸企业平均生产规
模不足 2万 t/a，与国内造纸企业平均生产规模相比
差距很大。

2017年云南省销售额居前10位的制浆造纸企业
统计情况见表1。

2  原料与产品结构

2.1  原料

云南省林、竹、甘蔗资源比较丰富，是造纸原料
比较充足的地区。云南省林地面积2473.3万 hm2，占
全省面积的64.7%，居全国第二位。其中，竹子种植
面积38.3万 hm2，甘蔗种植面积31.9万 hm2。境外进
入甘蔗150万 t。2017年云南省产生蔗渣370万 t（水
分为50%），蔗渣利用率不到10%，主要作为锅炉燃料。
蚕桑种植面积11.2万 hm2（168万亩），成为我国第三
大桑蚕基地，产生剩余物桑枝120万 t（风干）左右，
仅仅云南省陆良县种植面积1万多 hm2（15多万亩），
产生桑枝11万 t（风干计）。云南省回收的旧报纸、
旧书刊课本纸、旧杂志纸等废纸没有在省内应用于制
浆造纸，全部销售到省外市场。
目前云南省有制浆企业2家，其中最大的一家就

是云南云景林纸股份有限公司。云景林纸公司拥有速
生桉木、思茅松等林产原料基地8万 hm2（120万亩），
年产纤维原料118.4万 m3，2017年生产木浆26.1万 t，

除了2.5万 t纸浆自用外其他全部外销，纸浆是初级
产品，生产纸浆产生的经济效益不如生产纸张的效益
高。目前公司正积极探索将20多万 t纸浆生产加工
成纸张，调整产品结构，提高经济效益。
另一家制浆企业是临沧南华纸业有限公司，原有

设计规模是 10万 t/a漂白蔗渣浆，2017年共生产蔗

渣浆、竹浆8.1万 t，全部对外销售。
云南省具有丰富的竹子、蔗渣和桑枝等纤维原料

资源，目前都没有应用于制浆造纸，特别是蔗渣和桑
枝基本是作为燃料。

2.2  产品结构

2017年云南省生产的主要造纸产品是瓦楞原纸、
普通箱纸板，以及少量的纸管原纸。瓦楞原纸、普
通箱纸板属于中低档次，质量较差，产量占全省纸
及纸板总产量的80%左右，而中档的高强瓦楞原纸、
箱纸板、生活用纸（卫生纸和纸巾纸）仅占20%。

至2017年底，云南省内仍为空白且需求比较大
的纸及纸板产品品种如下。
文化用纸：胶版印刷纸、书写纸、胶印书刊纸、

新闻纸、复印原纸等。
包装印刷纸：白卡纸、白纸板、铜版纸、涂布单

面白纸板、牛皮纸、纸袋纸、育果袋纸以及轻涂纸等。
食品包装用纸：食品包装纸、食品级白卡纸、食

品级白纸板、纸杯原纸、液体食品包装纸板、固体食
品包装纸板等。
生活用纸：高档纸巾纸（面巾纸、餐巾纸）、卫

生纸、擦手纸等。
烟草配套用纸：高透气度成形纸、接装纸原纸、

牛卡纸、牛皮箱纸板、挂面箱纸板等。
云南省生产的纸及纸板产品单一，规模和产量比

较小，生产原料和能源消耗大。

3  技改扩建

2016年9月以后，我国国内市场瓦楞原纸、箱纸
板售价狂涨，价格创历史新高，箱纸板和瓦楞原纸生
产企业的经济效益大幅提升，部分企业在2017年进
行了技改扩建。

3.1  保山鑫盛泰纸业有限公司

保山鑫盛泰纸业有限公司在原有云南保山造纸
厂厂区12万 t/a废纸再生高强瓦楞原纸生产规模基础
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上，引进安德里茨制浆设备及河南中亚叠网多缸纸
机，经过升级改造建成一条20万 t/a箱纸板和高强瓦
楞原纸生产线以及锅炉烟气处理、污水处理系统等配
套设施。改造后的生产线于2017年开机试生产，约
生产6万 t箱纸板，实现销售收入2.5亿元，成为云南
省造纸行业内首条20万 t/a的包装纸生产线。

3.2  禄丰县永兴纸业有限公司

禄丰县永兴纸业有限公司原有一条幅宽4200 mm

的长网多缸纸机生产线，高强瓦楞原纸产能3万 t/a。

公司利用回收废纸为原料新扩建一条10万 t/a高强瓦
楞原纸生产线和300万 m²瓦楞纸箱生产线，形成13

万 t/a高强瓦楞原纸产能，初步向下游瓦楞纸箱加工
拓展。新生产线采用4800 mm长网多缸纸机和高效
节能制浆设备，降低废纸、水、电以及蒸汽消耗，节
约生产成本。扩建项目总投资0.97亿元，项目实施后
年销售额为2.49亿元，年实现利润1719万元。

3.3  昆明忠祥纸业有限公司

昆明忠祥纸业有限公司原有一条幅宽3200 mm

圆网多缸造纸机生产线，瓦楞原纸产能2.5万 t/a。在
2016年四季度包装用纸的价格大幅上涨情况下，公
司在厂区内扩建一条3900/270型二叠网多缸造纸生产
线，高强瓦楞原纸、箱纸板和瓦楞原纸产能达7万 t/a，

提高了产量和产品质量，增加品种，并降低能耗。

4  节能减排

2017年对云南省造纸行业来说是重要的一年，
纸张价格的持续上涨拓展了企业的生存空间，在新
环保税实施之前，环保政策趋严考验着企业的发展，
许多企业加大环保投入，纷纷改造、新建环保设施。
企业挖潜增效，开源节流，节能减排效果显著。
云南省各制浆造纸企业纷纷进行节能减排改造，

实施机电变频改造，绿色照明改造，冷凝水等余热余
压利用以及“三废”减排措施。
云南省市环保部门相继实施《控制污染物排放许

可证制实施方案》后，对每一家制浆造纸企业进行环
保督查，严格控制污染物排放。云南省加快推进燃
煤锅炉淘汰，对州、市政府所在地城市建成区范围内
10 t/h及以下的所有燃煤锅炉进行淘汰。对新建或技
改扩建造纸企业禁止建设20 t/h以下（含20 t/h）燃煤
锅炉，对现有燃煤锅炉技改成天然气和生物质锅炉。
对所有制浆造纸企业的排污口进行全天在线监测管
理，废水中 COD、pH值等指标和烟气中烟尘颗粒、
二氧化硫、氮化物等必须达到国家排放要求。

5  在建重点项目

5.1  云南云泓纸业有限公司

云南云泓纸业有限公司成立于 2014年 12月，
是武定县政府招商引资签约企业，厂址位于武定县
禄金工业园区，距昆明市仅 50多公里，交通方便，
主要原材料收购半径小，产品能辐射全省中心城市、
周边省份以及东南亚国家，区位优势非常明显。
云南云泓纸业有限公司结合云南省纸与纸制品

消费品种和生产品种特点建设30万 t/a生产规模，项
目分期建设，一期建设规模20万 t/a，建设一条产能
20万 t/a生产线，年产值达到6亿元以上。以废纸和
部分木浆为原料，主要产品是中、高端牛卡纸、牛皮
箱纸板、挂面箱纸板、高强瓦楞原纸和防潮纸等中高
档产品包装用纸，代替省外、甚至国外部分进入云南
省的中高档牛卡纸、牛皮箱纸板、挂面箱纸板，填补
云南省内没有与烟草、医药等行业配套的包装用高档
牛卡纸、牛皮箱纸板、挂面箱纸板生产的空白。
装备水平：采用维美德、福伊特、雅赛利、西尔

伍德、凯登等国际、国内先进制浆、造纸技术工艺及
装备，其中纸机幅宽4400 mm、车速650 m/min，配
套全自动化 DCS、QCS控制系统，整体装备水平处
于国内先进水平，单条生产线和生产规模是云南省造
纸行业内最大和最先进的。污水处理系统采用国内先
进工艺及设备，污水处理后大部分回收使用，外排部
分达到国家排放要求。
目前项目正在建设中，部分配套设施已经建成，
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预计2018年10月底投入试生产。

5.2  昆明红星荣和纸业有限公司

昆明红星荣和纸业有限公司 50万 t/a再生纸工
程项目，拟建在昆明市宜良县工业园区板材及包装
片区，项目总投资 76442.33万元。新建 2条生产线，
生产规模达到 50万 t/a，一条为 30万 t/a仿牛卡纸和
箱纸板生产线，另一条为 20万 t/a高强瓦楞原纸生
产线。
昆明红星荣和纸业有限公司采用集中制浆，包括

面浆和底浆，面浆生产线为采用链板输送机、D型水
力碎浆机的连续碎解系统；底浆线采用散包和转鼓碎
浆机系统、高浓一级二段除渣器系统、粗筛选系统、
分级处理系统、精筛选系统和网前流送系统、损纸系
统、推进器等设备，制浆线为处理量达1600 t/d的全
套制浆设备。
配套2台纸机，一台为三叠网多缸造纸机，幅宽

5400 mm、车速800 m/min，产能900 t/d，生产仿牛
卡纸和 T纸；另一台为2号纸机，单长网多缸造纸机，
幅宽5600 mm、车速800 m/min，产能600 t/d，生产
高强瓦楞原纸。

5.3  云南云景林纸股份有限公司

2017年，云南云景林纸股份有限公司在现有3万 t/a

高档生活用纸的生产规模基础上新扩建6万 t/a高档
生活用纸生产线，形成9万 t/a的高档生活用纸生产
规模。把现有的25万 t/a纸浆变成附加值高的高档生
活用纸、食品包装用纸等品种，提高了云南省高档生

活用纸的供应量，产品受到了广大消费者的认可。

6  发展方向

6.1  提升产业集中度

云南省造纸企业平均生产规模不足2万 t/a，规
模偏小，生产装备落后，缺乏技术人才和资金投入，
导致物耗、能耗和水耗较高，环保治理装备、水平较
差，产品档次低，质量不稳定，生产成本偏高。在市
场和环保的双重压力驱动下，只有加快行业结构调
整，提升造纸整体装备水平，促进生产规模化发展，
实现规模效应，有利于造纸行业环保治理和节能降耗
水平的提高，促进云南省造纸行业健康发展。

6.2  调整产品结构

目前云南省的瓦楞原纸和普通箱纸板的产量占
纸及纸板总产量80%左右，产品单一，产品结构不
合理，生产低档瓦楞原纸和普通箱纸板的企业过多，
出现低档瓦楞原纸和普通箱纸板产能过剩，形成低
档低价竞争，而高档箱纸板、牛卡纸、白纸板、白
卡纸、胶版印刷纸、食品包装用纸等纸种出现空缺，
高档包装用纸、白卡纸、胶版印刷纸、食品包装用
纸全部从省外进入。产品结构单一，应加快现有企
业整合，加强低档瓦楞原纸和普通箱纸板产能置换，
改变产品结构，提升产品质量档次，促进产业优化
升级，生产高档包装用纸、白卡纸、胶版印刷纸、
食品包装用纸等纸种，培养知名商标和名牌产品，
提升企业竞争力和企业经济效益。
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